
4 企业扫描
姻责编: 董保彤

姻2023年 11月 14日 星期二

本刊讯 11 月 1 日，第七届全球科

技创新大会在上海拉开帷幕。山西美锦

能源股份有限公司（以下简称美锦能源）

提报的美锦氢能产业山西创新生态示范

项目荣获“2023 全球零碳城市实践先锋

奖金级”。

本次大会以“创新驱动发展”为主题，

聚焦以传统产业为主要支撑的城市如何

在绿色发展方面创新，在拓展绿色产业的

同时，探索绿色转型的路径。

近年来，美锦能源紧扣节能减排、

产业升级以及能源转型主题，持续探

索企业自身低碳转型路径，对城市由

低碳转型向零碳城市迈进起到重要的

助推作用。美锦能源结合氢能全产业

链布局优势，在现有“煤—焦一气一

化—氢”循环经济产业基础上，构建

“制氢一加氢站—氢燃料核心装备—

氢燃料商用车示范运营”的创新产业

生态链闭环，打造了能源企业转型升

级的“山西样板”。

今年 7 月，美锦能源发布 2023 碳中

和绿色发展报告。报告显示，美锦能源在

上下游运输环节大力推动氢燃料电池车

辆替换，替代燃油车型的使用，该举措帮

助美锦能源减少超 110 万吨燃油的使

用，减少碳排放约 2700 吨当量。9 月，美

锦能源联合多家企业共同参编的《零碳

产业园区实施路径规划与评价》团体标

准正式发布。 （王文华）

一项目获“2023 全球零碳城市实践先锋奖金级”荣誉

本刊讯 10月 30日，由山西省人民政

府、河北省人民政府主办，河北港口集团、中

国铁路太原局集团、华远国际陆港集团承办

的“晋商冀港 陆海联动 货畅天下”河北

港口推介会在太原市举行。

推介会上，中车永济电机公司与秦皇岛

港股份有限公司签订了新能源机车改造技术

合作协议。根据协议，中车永济电机公司与秦

皇岛港股份有限公司本着平等互利、优势互

补的原则，围绕秦皇岛港绿色港口建设，就绿

色能源利用及工程机械设备节能减碳优化升

级工作开展合作。由秦皇岛港股份有限公司

提出产品使用场景和实际需求，中车永济电

机公司进行产品总体方案设计及实施。

今年 7月，秦皇岛港新能源 1号机车正

式上线运行。中车永济电机公司为新能源 1
号机车设计研制了集成消防、温控系统的充

换电一体磷酸铁锂动力电池系统，并且配备

了制动能量回馈装置，制动能量回收率可达

15%，最大程度提升能源使用效率，对原车牵

引电机重新匹配设计电传动系统及整车网络

控制系统，使其牵引力更大，使原车由一台传

统的内燃机车“华丽”转变为一台新能源机

车。截止目前，该新能源机车已高效安全运行

约 1万公里，调车作业牵引货物 2000万吨。

经秦皇岛港铁运公司运行数据记录，新能源 1
号机车能源消耗费用仅为内燃机车的 10%，

全生命周期内能耗和维护费用可节省 1492
万元。而且新能源机车低噪音零污染，一年减

少二氧化碳排放量约 502吨，相当于 185台
小轿车的年排放总量。

此次新能源机车改造技术合作协议的签

订，将进一步加深中车永济电机公司与秦皇岛

港股份有限公司的合作，促进双方在新能源机

车改造、专用新能源电站配置、电机及变频控

制系统等港口应用场景展开密切合作。未来，

公司将坚持贯彻绿色发展理念，落实中车 6G
要求，通过不断创新，坚持不懈打造国际一流

的绿色和智能化电气系统提供商。 （佚名）

签订新能源机车
改造技术合作协议

走进位于清徐经济开发区的山西亚鑫

新能科技有限公司，不但看不到火热的焦

炭，甚至连白色的烟气也看不到。“所有的

余热全部回收利用，进入园区的生产和供

暖系统。”公司生产管理部经理孟银杰介

绍，包括高压蒸汽在内，焦炉煤气、煤焦油、

粗苯等 28 类化工原料通过公共管廊互联

互通，实现项目间、企业间、产业间互相循

环和物尽其用。

行业能效的“领跑者”

传统的湿熄焦技术，每生产 1吨焦炭

要消耗 0.5 吨水———对于焦炭产能超千万

吨的清徐经济开发区而言，不但耗水量惊

人，熄焦排放水蒸汽中的有毒有害气体污

染物如何处置，更让人头疼。而随着美锦、

梗阳、亚鑫三家焦化企业干熄焦工艺的投

运，问题迎刃而解。

“利用干熄焦余热，我们每年发电量约

5亿千瓦时。”孟银杰表示，“采用干熄焦技

术，每吨焦炭增加 70元的收益。”对于年焦

炭产能达 280 万吨的亚鑫而言，收益颇为

可观。

亚鑫的主要污染物排放浓度，达到国

内最先进的超超低排放标准。10 月 27 日

上午 11 时许，在亚鑫数智中心看到，实时

监控设备在大屏上传更新的数据：氮氧化

物国家排放限值为 150 毫克/立方米，亚鑫

为 41.53毫克/立方米；二氧化硫国家排放

限值为 30 毫克/立方米，亚鑫为 11.04 毫

克/立方米；粉尘国家排放限值为 15 毫克/
立方米，亚鑫为 1.84毫克/立方米。

烟气余热、干熄焦余热、初冷器余热等

全部回收利用。数据显示，亚鑫的单耗为

109.78 千克标准煤/吨，优于 110 千克标准

煤/吨的行业标杆值。

企业实现了小循环，园区实现了大循

环。在清徐经济开发区，焦炉煤气成为美锦

氢能源和亚鑫高端绿色环保溶剂油的原材

料；煤焦油全部送至梗阳深加工成为针状

焦、碳纤维等高端碳材料；园区内焦化项目

副产的粗苯，通过管道全部输送到潞安化

工新材料园区再加工利用……

废水处理全国一流

焦化废水的处理，难度极大。清徐经济

开发区污水处理项目却建设成为全国最大

的焦化废水“零排放”项目。“园区不外排一

滴焦化废水。污水处理厂的建成，解决了焦

化企业的后顾之忧。”清徐泓博污水处理有

限公司总经理王安康介绍。

作为清徐经济开发区污水处理项目的

运营主体，泓博公司由美锦、梗阳、亚鑫三

家企业合资组建。由于焦化废水处理零排

放工艺在全国属于首例，工艺确定难度大，

无相关案例可借鉴。在经过 10个月的考察

交流、排查遴选 40 多家企业及相关技术，

并邀请国内焦化废水治理知名专家分析论

证的基础上，该项目最终采用了生化处理

系统+中水处理系统+蒸发结晶处理系统的

工艺。“仅中水处理的活性炭这一环节，投

资就达到 5000多万元。”王安康说。

“全国焦化废水处理规模最大”“工艺

流程最优”“出水水质最好”，王安康用三个

“最”概括泓博公司的行业地位。目前，该公

司全部消纳开发区企业产生的废水，日处

理污水约 1.3万吨。其中，处理后的中水全

部被焦化企业回用，浓水则通过蒸发结晶

成为氯化钠和硫酸钠，广泛应用于造纸、洗

涤、制碱等行业。该公司每月可生产氯化钠

和硫酸钠 2000多吨。

据了解，泓博公司的设计污水处理能

力达 3 万吨/日，完全满足园区企业未来化

工废水的处理需求。

清洁运输悄然起步

在距离三家焦化企业约 1 公里的山西

晋煤铁路物流有限公司，近来每天有 6 列

火车，将 3000余吨的焦炭和煤炭运至全国

各地。

今年 8 月，山西晋煤物流铁路改扩建

工程专用线开通，建成 4条调车线与 6 条

到发线路，年货物吞吐量预计将达到 2000

万吨以上。该工程为太原市响应国家“公转

铁”政策和关于调整运输结构、增加铁路运

量的相关要求，积极推进运输方式转变的

重点项目。目前，由梗阳、美锦、亚鑫三家焦

化企业投资、配套建设的 3 条焦仓装车线、

3条翻车机卸车线正在建设中。

“三家焦化企业要实现火车运输，1公
里的距离，现在仍依赖货车运输。”晋煤物

流工程部部长张世武介绍，“预计明年 6 月

焦仓装车线、翻车机卸车线建成后，我们将

通过皮带管廊、焦仓、装车线与开发区三家

焦化企业实现连通，打通铁路运输的最后

一公里，三家焦化企业将实现‘煤不露天、

焦不落地’的清洁运输。”

据了解，汽车运输载重时百公里油耗 35
至 40升，空车百公里油耗约 20升。而火车运

输适合长途和大运量运输，按照“公转铁”每

1亿吨·公里货运量，能减排 7500吨二氧化

碳、80吨氮氧化物、4吨颗粒物。晋煤物流铁

路改扩建工程，对于“晋煤外运”、降低物流成

本、减少碳排放，助力清徐乃至全省区域经济

社会发展扩能增量具有重要意义。 任晓明

产业共生 生态共进

金秋十月，是收获的季节，

中北高新区内一派繁忙景象，走

进太原晋西春雷铜业有限公司

的生产车间里，精轧机、气垫炉、

剪切机等设备开足马力飞速运

转，一卷卷包装好的铜板带材等

待装车发运，工人们正在为赶制

一批订单而紧张忙碌。

当月完成产量 2701 吨，较上

月提高 12%。为确保产品保质保

量按时交付，公司及时调整生产

组织思路，切实制定合理、有效、

可行、精准的日生产计划，科学合

理安排各工序作业时间，对生产

过程中出现的问题及时响应及时

解决，对生产过程中生产记录、生

产批票、产品标识及边料转运进

行跟踪监督检查。各生产分厂合

理安排各工序生产节奏，积极加

强设备维护保养，优化产品工序

流转效率，组织员工加班加点，做

到 24 小时设备不停机连续生产，

千方百计释放生产潜力，努力确

保生产节奏高效稳定，生产任务

按质按量高效推进。同时严格按

照客户对产品质量的要求，加强

生产过程巡视监督，确保生产过

程、生产工艺及产品质量全面受

控，保证了各规格产品保质保量按期交付。

晋西春雷公司以奋斗姿态迅速掀起生产热潮，按

照“统筹筹划、超前安排、均衡生产、系统推进”的生产

思路，压紧压实责任，坚决筑牢安全、质量两大基石，

坚持以订单为牵引，全力抢抓高质量订单，科学管理

提质增效，细化生产组织，提升交付能力。公司贯彻新

发展理念、构建新发展格局、紧扣目标任务，跑出加速

度，干出新业绩，创造着一个又一个的“新高度”“新标

准”，努力推动高新区高质量发展的实际成效。 李阳
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本刊讯 11 月 1 日 -3 日，第八届

（2023）国际储能技术和装备及应用（上海）

大会暨展览会在上海新国际博览中心隆重

举行。中德新能源携重磅产品及汽车轻量化

方案精彩亮相，吸引大批观众驻足 E4-113
展台围观咨询。

中德新能源集中展出了新一代动力电池

结构件、铝镁合金汽车零部件、铝合金车架、储

能电池托盘、模组、端板汽车悬置、压缩机支

架、防护总成全铝车厢等明星产品，充分展示

了中德新能源的技术实力，收获观众和参展友

商的一致好评。

近年来，在全球减排大趋势下，新能源产

业成为我国能源结构调整和产业绿色转型的

主要方向，发展前景广阔。中德集团顺应时代

潮流和市场需要，布局新能源赛道，在山西长

治（山西中德智达新能源装备科技有限公司）

和四川成都（四川中德新能源科技有限公司）

分别设立生产基地。

目前，公司拥有压铸机、CNC、自动焊

接、机器人焊接、FDS 等现代化、自动化生产

流水线，完整实现压铸—机加—焊接—装

配—检测的全流程生产工艺，是全国唯一

一家集挤压型材、加工成型、注塑、压铸全

产业链企业。

主要产品包括铝镁合金汽车零部件、铝合

金电池壳体、储能电池托盘、模组端板、铝合金

车架、镁合金轮毂等，产品已扩展覆盖镁合金

重卡发动机支架、轻卡铝合金箱体、铝合金液

压支柱泵体、汽车全铝车身支架、铝合金附车

架等系列，主要应用于新能源汽车、重型汽车

轻量化等领域。凭借领先的技术实力、丰富的

产品线和成熟的运营能力，公司已与吉利汽

车、长城汽车、北汽新能源、国轩高科、格力钛、

大运汽车、陕汽重卡、麦格纳、欧朗科技等企业

达成合作。

未来，中德新能源将继续坚持技术创新，

引领行业发展，不断推出更多优质产品与成熟

解决方案，加快高质量发展，让绿色低碳走进

千家万户，并为推动世界能源安全转型提供智

慧和力量。 （李阳）

中德新能源亮相 国际储能（上海）大会

近日，山西省重点产业链链长制领

导小组办公室公布了省第二批重点产

业链“链主”企业名单，潞安太阳能公司

入选光伏产业链“链主”企业。

今年 5 月，为认真贯彻省委、省政

府关于产业链工作的决策部署，落实

《山西省重点产业链及产业链链长工作

机制实施方案》相关要求，充分发挥“链

主”企业引领带动作用，持续推动建链

延链补链强链，进一步壮大产业链规

模，提升产业竞争力，省工信厅组织开

展了山西省重点产业链“链主”“链核”

企业遴选工作，在各领域、各行业选出

和树立一批有重大影响力的企业，增强

产业链供应链稳定性和竞争力。

潞安太阳能公司作为山西光伏产业

的一份子，锚定国家“双碳”战略目标，

围绕全球多元化市场需求，立足科技技

术创新，积极布局拉晶，硅片，电池片，

组件，电站开发等全产业链，同时，不断

推进高质量，高效率，高性能光伏产品

研发生产。特别是 2022 年以来，公司隆

重 推 出 ” 太 行 系 列 组 件 ”， 覆 盖

400W + 、500W + 、600W + 全 功 率 ，包

含 54 、66 、72 、78 片 等 多 种 版 型 ,叠

加 N 型 、半 片 、无 损 切 割 、高 密 度

封 装 等 技 术 ， 具有更好的集电性能，

产品性能处于国际领先水平。

成为光伏产业链“链主”企业，潞安

太阳能公司深感责任重大、使命光荣。潞

安太阳能公司将以此次荣誉为契机，继

续践行绿色发展理念，充分发挥自身在

光伏产业的技术优势和市场影响力，进

一步加强产学研深度融合，不断提升技

术水平和产品质量，助推山西光伏制造

高质量发展。 冯一平

入选省第二批重点产业链“链主”企业

2023年 10 月，灵石经济技术开发区管理委员会同

晋中市宏兴碳素有限公司签订项目入园投资协议，该公

司新建 3 万吨 /年超高功率石墨电极生产线项目正式

入驻灵石经济技术开发区。

晋中市宏兴碳素有限公司为灵石经济技术开发区

入驻企业。该公司新建 3万吨 /年超高功率石墨电极生

产线项目选址于灵石经济技术开发区两渡产业园，占地

面积 17.74 亩，总投资 1.2 亿元，建设内容为新建一座 8

箱 32 室双循环敞开式焙烧炉及其附属环保设施。该项

目用地正在办理土地出让手续，将于 11月底签订开发

区“标准地”出让协议后正式开工建设。

根据《国民经济行业分类（G B/T 4754-2017）》，该

项目产业类型为石墨及碳素制品制造，属于战略性新兴

产业中的新材料产业。该项目投产达效后预计年产值可

达 1亿元，在提升开发区亩均土地投资及产出强度的同

时，有力推动原有入驻企业转型升级和开发区现代煤化

工产业延链扩链。 武威

超高功率石墨电极
生产线项目入驻灵石经开区

本刊讯 11 月 8 日，大运集团远航汽车下线仪式

在该集团新能源汽车生产基地举行，远航汽车正式开启

批量化生产和交付。

大运集团位于运城经济技术开发区，多年来，积极

响应国家绿色发展战略，将新能源汽车作为高质量发展

的战略着力点，实现了新能源汽车从无到有、从有到优

的精彩蝶变。此次下线的远航是该集团重磅打造的高端

新能源乘用车，拥有多项行业领先技术，必将给用户在

车辆安全、驾乘感受、智能科技等方面带来极致体验。远

航正式投产下线，极大地提升了大运新能源汽车档次、

丰富了大运新能源汽车的种类。同时，翻开了运城新能

源汽车产业发展的新篇章。

下线仪式上，还举行了远航汽车订车客户交车仪

式。市直有关部门主要负责同志，以及国家、省级各新闻

媒体记者参加。 （进晓宇）

远航汽车正式投产下线


