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科学导报讯 朔州市煤炭资源丰富，而开采所

需的矿山机械设备是至关重要的必需品。小松

（朔州）再制造有限公司作为一家从事工程机械

及矿山机械大修服务的企业，依托自身技术优

势和经验积累，精准“把脉问诊”设备问题，为矿

山机械健康运行保驾护航。

朔州市作为产煤大市，煤炭年产量占山西

省 1/4。面对复杂多变的矿山环境和高强度的

作业需求，矿山机械设备的维护与保养显得尤

为重要。该公司主要从事工程机械、矿山机械整

机及其零部件，包括发动机、变速箱、电动轮、发

电机、油缸等总成件的大修业务，现有专业修理

技师 40 余人，专用设备 50 余台（套），主要服务

中煤平朔、鞍山铁矿、德兴铜矿、神华胜利等十

几个全国大中型矿山。

在该公司维修车间里，有着 20 多年维修经

验的秦师傅正带领班组，对一台履带式推土机

的动力单元进行大修。他说，像这样一台大型机

器从分解、维修到组装、出厂，大概需要 20 多天

的时间。目前该设备正在加装外部辅件，马上要

进入测试阶段。测试的各项性能指标符合标准，

工人们就会喷漆，做好出厂的准备后，就可以送

到客户现场。秦师傅说，这是这台推土机的第三

次大修，在性能测试完全合格后将重新上岗。为

延长矿用设备使用周期，像这样的机械在寿命

周期内会经历 5 至 6 次大修，使用年限可以达

到 10 至 15 年。大修的设备按照公司标准和新

机的出厂要求，出厂以后可以连续使用 15000
多小时。

据介绍，今年该公司计划整车维修 8 台，目

前已经完成了 6 台；其它总成件，例如卡车的电

动轮、前悬挂，其它工程机械的发动机、变速箱

动力单元等，共 290 台，截至目前，已经完成了

220 台。

该公司今年的业务量年初计划为 1.2 亿

元，到目前为止，已经完成 85%左右，在未来的

第四季度，公司计划可以全部完成。下一步，该

公司将与用户及时沟通，了解到用户需求；另

外，公司内部已经开始对库存零部件进行盘点，

及时补库，以满足下一步以及明年年初的大修

业务需求。 刘晓广 李妍

小松（朔州）再制造有限公司

精 准 把 脉 问 诊
呵护矿机健康运行

一边是囤积起来的乌黑铁丝，一边是新鲜

出炉的银色镀锌铁丝，在这里，原本平平无奇

的铁丝开始了它黑白分明的飞跃，这便是山西

新宏瑞新材料科技有限公司试生产之后的第

一批成品。

“我们是在最艰难的疫情期间落户开发区

的，这两年多的时间，盖厂房、引设备、谈订单、

招工人，就在上个月 15 日，我还在担心没有工

人，结果开发区组织的一场招聘会，当场就招

满了 40 个工人，这不，刚刚试生产十几天，我

们就已经有订单了，开门红啊！”山西新宏瑞

新材料科技有限公司总经理李瑞祥开心之情

溢于言表。

5500 平方米的大厂房内，从盘条到拔丝、

退热、降温、酸洗再到二次清洗、镀锌、烘干、成

品、扎捆等工艺，一气呵成，直径 6.0mm 的铁

丝原材料，一次性下线成功，华丽变身为直径

3.0mm 的镀锌铁丝。

山西新宏瑞新材料科技有限公司是朔州

经济开发区引进的一家综合性新材料科技企

业，2022 年 5 月 19 日成立，2024 年 9 月 1 日

正式开始试生产，以高新技术研发、生产制造、

销售服务为一体，专业从事镀锌加工服务、镀

锌铁丝、镀锌网片、镀锌勾花网和菱形网等。

目前，公司建设有 50 亩的现代化生产基地，总

面积达 20000 平方米，同时配备 1500 平方米

的仓储空间及 2000 平方米的办公与生活配套

设施，拥有一条 40 线的现代化镀锌生产线，具

备年产 5 万以上镀锌铁丝的生产能力，可以同

时处理多种不同直径规格的铁丝，满足多样化

的生产需求。

“以前镀锌铁丝在山西北部区域属于空

白，几乎都是一些小厂子，大多还是从河北等

地引进，这样成规模的镀锌生产线在北边我们

是独一份的，尤其是对于需要大量矿山支护的

煤矿，需求量非常大，加之在多方考察后，我们

这套工艺可实现从退火、酸洗到镀锌的全流程

自动化控制，确保每一步骤都达到最优的工艺

标准，智能化覆盖全生产链条的比例达到

70%。同时，在生产过程中采用了一系列节能

减排措施，在环境保护与能源节约的同时实现

可持续发展。”李瑞祥表示。

作为总经理，李瑞祥对这个行业如数家

珍，多年的摸爬滚打，他对铁丝的各个上下游

产品都非常熟悉，闲不住的他，2022 年决定返

乡创业，从贸易商变成生产商，“还是熟悉的领

域，只是换了个身份，虽然操心的事儿多了，

但看着这一路的一个个里程碑，这大概就是

获得感、幸福感和满足感吧！”

打磨过硬的产品是基础，寻找稳定的市

场才是关键。“除了镀锌生产线，我们还有一

条全自动静电喷塑生产线，可达到年喷涂量

80 多万平方米、钢板网片 4 万张。”忙碌起来

的李瑞祥日程排得满满的，“这周我们马上要

去在陕西榆林的煤博会，推介我们的产品。”

对于未来，李瑞祥信心满满，公司将不断优化

服务模式，以市场需求为导向，科研创新为引

领，以更加优质的产品、实惠的价格和灵活的

经营策略，力求在行业内树立高标准的质量标

杆。 麻洁琼

借助“锌”科技 打造拳头产品
———走进山西新宏瑞新材料科技有限公司

科学导报讯 近日，山西转型综改示范

区入区企业太原重工轨道交通设备有限公

司凭借在智能制造与数字化领域的杰出贡

献，获得全球制造业的至高荣誉———卓越

制造“灯塔工厂”称号，成为我省唯一获此

殊荣的企业。

太重轨道公司作为全球轨道交通用

车轮、车轴、齿轮箱及轮对的全谱系全

系列全流程研发制造基地，制造实力卓

越，有着仅需 52 秒就可下线一片车轮、

车轮年产量高达 70 万片、生产效率全

球领先的“优秀成绩单”。此次获“灯塔

工厂”称号，是太重轨道公司对智能制

造和数字化技术深度应用与持续创新

的成果。

太重轨道公司车轮厂二线内，传统

环形加热炉已融入智能化技术，实现了

炉温的自动精准控制，使加热准确性和

均匀性大幅提升。这样的智能化升级，不

仅让环形加热炉变得更“聪明”，还可实

现显著的节能效果，车轮能耗降幅达

17%。

太重轨道公司在车轮锻轧生产线上

也进行创新，安装了震动检测器。这一装

置犹如设备的“心脏监测器”，能够实时监

测设备的运行状态，并根据震动频率准确

判断设备异常情况，从而提前采取措施，

有效避免了非生产性停机。

环保与可持续发展方面，太重轨道公

司积极响应国家“双碳”目标，建立了碳排

放能管平台，实现车轮制造全链条、全天

候、全生命周期的碳排放精准监控。从原

材料的进入到产品的最终交付，每一个环

节都能被实时、准确地捕捉和记录，为公

司的科学决策提供了坚实依据。通过这一

先进平台，公司的能源消耗与碳排放强度

大幅降低，“绿色指数”持续攀升，“含绿

量”更实现了质的飞跃，太重绿色转型势

头正劲。 杜鹃

山西转型综改示范区

太重轨道公司获“灯塔工厂”称号

科学导报讯 随着健康理念的深入人心，优

质的食用油产品越来越受到消费者的青睐。山

西源生泰农业科技有限公司紧跟市场需求，充

分利用平鲁区油料作物种植优势，通过自主研

发和校企合作，努力挑起当地油料作物精深加

工产业大梁。

该公司坐落于平鲁经济技术开发区北坪循

环经济园区。是一家专业致力于天然油料作物

种植、收购、生产、加工、储存、销售、产业化研究

开发为一体的现代化高新农业技术股份制民营

企业。目前，公司主打产品分为亚麻籽冷榨油和

热榨油两大系列十多种不同规格。

在该公司的罐装车间，扑鼻的油香飘散在

空气中，沁人心脾。工人们忙碌在亚麻籽油的罐

装生产线上，加紧时间赶制订单，一瓶瓶包装好

的亚麻籽油源源不断地走下生产线，这里的日

灌装量可以达到 2000 多公斤。该公司生产车间

主任付艮艮说：“现在在赶制市里的一个胡麻油

订单，订单共 200 桶 2.5 升规格，现在已经生产

一半，后续订单会加紧生产。”

据介绍，该公司本月较大的订单已经有 16
笔，同期相比增长了 40%左右。目前，订单已经

排到了 10 月底，还有新的订单在不断增加。截

至目前，公司已经接了 1300 多个订单，就现在

的接单情况看，预计到年底能够突破 2000 单。

该公司的冷榨亚麻籽油主要销往广州、深

圳等南方地区，热榨亚麻籽油销售则集中在省

内各地以及内蒙古、甘肃等地。广阔的市场，让

企业发展信心更足，而当地优质的生产原料也

成了企业健康持续发展的动力和源泉。该公司

产品最大的特点就是源头可追溯，亚麻籽原料

主要是来自于公司自己种植的 1 万多亩的亚麻

籽种植基地和周边的合作社、种植户，年可消化

亚麻籽原料 5000 多吨，压榨成的成品油 1600
多吨，产值约 4000 多万元。

优质的产品赢得了众多消费者的口碑。该

公司作为山西农科院油料研究所的实验基地，

将进一步以亚麻籽全产业链开发为路径，持续

加大研发投入，积极与各大科研院所合作，不断

深入研发，延伸产业链条。目前，该公司已经和

研究所共同完成了麻饼深加工的中试，2025 年

要开始麻饼的深加工，这样就做到了油料生产

“吃干榨尽”，产品价值功能也得到了最大化，大

大地提升了公司效益。 丰慧 张一波 陈萍

山西源生泰农业科技有限公司

小小亚麻籽“榨”出大产业

科学导报讯 记者王波 国庆期间，位于山

西转型综改示范区阳曲工业园区的海纳半导

体（山西）有限公司硅单晶生产基地抢抓投产

有利时机，安排 60 名工作人员坚守生产一线，

确保生产效率，产能达到 2.5 吨，整体生产情况

稳定运行，为未来的发展奠定了坚实的基础。

海纳硅单晶生产基地于今年 9 月 26 日投

产，总投资约 5.46 亿元，占地面积约 130 亩，主

营中大尺寸半导体硅单晶，是海纳战略布局的

重要一环，旨在提升公司单晶产能，突破关键

技术，加快半导体领域国产替代速度。该基地

不仅解决公司现有硅单晶自身供给不足的发

展瓶颈，更有助于突破现阶段中小尺寸(4-6 英

寸)产品的业务天花板，往更大尺寸方向发展。

通过产品结构的优化，将为公司提供更多高附

加值产品价值空间，从而有效提升公司的核心

竞争力。

阳曲工业园区

海纳硅单晶生产
基地运行稳定

科学导报讯 “我们

刚签下一笔 5000 平方米

无尾钢化真空玻璃订单，

饱含高技术高效能的玻

璃产品供不应求。”9 月

29 日，在山西转型综改

示范区潇河新兴产业园

区恒真无尾钢化真空玻

璃产业园生产车间里，企

业负责人介绍，产业园一

期投产以来，采用全球首

创的无尾真空玻璃生产

技术，生产效率不断提

升，向市场交出一份向新

向绿高质量发展的高分

“答卷”。

恒真无尾钢化真空

玻璃产业园项目是省重

点工程项目，也是山西转

型综改示范区重点招商

项目。产业园一期已于今

年 1 月份投产，二期即将

交付。产业园占地面积

215.45 亩，总建筑面积

10.5 万平方米，包括生产

厂房、科研中心、综合办

公楼、人才公寓、产品展

示中心等，打造全世界第

一家产能超百万平方米

的“真空玻璃”智慧标杆

工厂。

走进车间，生产线上

的机械臂正在有规律地

来回摆动。一块块无尾钢

化真空玻璃，从原片生

产，到磨边、钢化、镀膜等

精细工序变为成品，直至

入库，所有流程机械化程

度极高。“我们引进全球

首创的无尾真空玻璃生

产技术，独创侧面抽真

空、低温封接焊料，无需

在玻璃表面打孔，在保持

玻璃表面平整美观的同

时极大提升真空玻璃的

成品率和使用寿命，解决

了传统玻璃退钢化、成品率低、效益低等发展

短板。”企业负责人介绍，过去，玻璃企业是典

型的“高”耗能生产企业，窑炉、退火炉、钢化

炉等一系列的高耗能设备是能源消耗的大

户，期间还会造成大量的二氧化碳排放，给环

境带来负担，如今的高技术高效能生产线，在

低碳方面做到“节”尽所能。

向“新”发力，朝“质”攀峰。如今，发展新

质生产力已成为众多企业发展的“必答题”。

在山西转型综改示范区的支持下，恒真无尾

钢化真空玻璃产业园凭借一块高技术高效能

的小小玻璃，收获的订单已排至明年，并为更

多企业照亮发展新质生产力的前路。 董保彤
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