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用智能科技驱动绿色发展

科学导报讯 2 月 28 日，潞安化工机械（集团）有

限公司申报的水煤浆水冷壁废锅气化炉技术（以下简

称“晋华炉”）进入国家第一批先进适用技术名单。

经自主申报、初审推荐、专家评审等程序，工信部

形成了第一批先进适用技术名单。各地工信部门加强

政策支持，通过对接活动等多种方式予以推广，促进产

业高端化、智能化、绿色化转型升级。“晋华炉”属于高

压纯氧气流床煤气化工艺技术，为以煤为原料生产化

工产品、液态燃料、城市燃气、供热及多联产领域提供

技术支撑。该技术适用于煤化工领域，可实现化工、电

力、燃气、供热领域的一条龙综合应用。

先进适用技术是以适用性为核心，具备技术领先

优势，已有成熟应用实践，可快速复制推广，符合经济

和社会协调发展的技术。“晋华炉”实现两个全球第一：

首次将“水煤浆+水冷壁+辐射式蒸汽发生器”进行组

合，实现工业化；首次通过升级改造升级为联产炉，开

创了新型煤气化技术改造先河。 何宝国

“晋华炉”成为
国家首批先进适用技术

山西耀邦环境装备工程有限公司

春启新程，“拼”字当头。

2 月 19 日，在山西耀邦环境装备工程有

限公司的 1 号车间内，生产线马力全开、工

人们铆足干劲，齐心协力地忙生产、赶订单、

拓市场，全力奋战首季度“开门红”。

作为一家专注于环卫装备研发、生产与

销售的高新技术企业，该公司始终坚持以科

技创新为引领，致力于推动环卫行业的智能

化与绿色化发展。截至目前，公司的产品数

量达 100 余款，涵盖了传统燃油环卫车型、

新能源环卫汽车、消防车、后勤保障车、除雪

应急车辆装备以及智能垃圾分类设备等多

个领域。

“开年就接到不少订单，目前销售较好

的是一款纯电动智能洒水车。”该公司的一

位负责人表示，此款车型采用了耀邦集团具

有先创意义的车辆柔性平台扩展技术、车辆

便捷化应用技术、车景一体化高效应用技

术，整体呈现出“生态、便捷、可靠”的特点，

可以给客户提供易用、智能、高度集成、节

能、跨场景使用等独特体验。

“耀邦环境”“好的，我在”“请打开左前

喷”“好的，马上打开左前喷”……随后，他为

大家演示了智能语音控制系统。伴随着指令

的下达，一股清澈的水流开始从车辆的左侧

喷出，车间里的空气瞬间变得湿润起来。

该负责人介绍道，该车采用一体化语音

大屏控制，全车所有操作指令均可通过语音

指令输出，这样可以让操作车辆像使用智能

家居一样方便快捷，有效降低了司机在行驶

过程中操作功能时发生交通事故的风险性，

这一创新设计在行业内尚属首例。

据了解，该公司的智能化应用不仅体现

在产品的设计上，更贯穿于整个生产制造环

节。目前，他们已经建成多条先进的智能生产

线，年产量可达 7400 台/套。而且，通过智能

化生产管理系统的引入，实现了生产过程的

自动化、信息化和智能化，大幅提升了生产效

率和产品质量，进一步巩固了其在行业内的

领先地位。

“公司一直秉承着以技术为先导，以创先

为支撑，以品质为基础，以服务为保障的发展

理念，不断推动产品向绿色化、数字化、智能

化的方向转型升级。”该公司技术负责人苏经

理说，2 月 17 日，在北京召开的民营企业座

谈会，让他们备受鼓舞，仿佛感受到了春天般

的融融暖意。未来，他们会持续加大产品研发

与生产的投入，推进环卫装备制造朝着智慧

生态方向不断发展，将重点部署无人驾驶环

卫车辆、高便捷自动化聚合功能新能源环卫

设备平台、末端社交化垃圾物联网智能分类

等领域，力争为全市的高质量发展贡献更多

力量。
闫昌

图为山西耀邦公司职工正在紧张有序地抓生产、赶订单。■ 闫昌摄

位于阳泉市平定县冠山镇西锁簧村的山西

鼎正环保建材有限公司采用零排放环保技术，将

固体废弃物“变废为宝”，加工成新型墙材产

品———粉煤灰加气混凝土砌块。该产品具有抗压

强度高、质轻、可加工性强，以及保温、隔音效果

好等优势，深受建筑市场青睐。图为工人在车间

内进行打包作业。 姻 晋向华摄

科学导报讯 近日，华储光

电有限公司制造的首块 210R
版型大硅片光伏组件下线，标志

着 2GW 组件生产基地成功完成

现有 N 型产线由 183.75 版型

（580W+）向 210R 版型（610W+）
的升级改造，为抢占市场提供了

有力支撑。

华储光电有限公司高效光

伏组件制造项目是华阳集团聚

焦新材料产业，优化国有资本布

局建设的高效光伏组件制造项

目。同时也是阳泉市郊区招商引

资建设的首个投资超 10 亿元的

高新装备制造项目。

随着光伏产业不断发展和

技术进步，210R 版型大硅片光

伏组件成为市场主流产品。该版

型光伏组件由 210 毫米长、182
毫米宽的矩形硅片制成，整体尺

寸为 2384 毫米长、1134 毫米宽，

被称为“黄金尺寸”，空间利用率

能达到 98.5%，硅片利用率最高，

具有高转换效率、高功率密度、

高可靠性、高兼容性等特点。

据悉，华储光电超前谋划布局，于 2024
年完成光伏组件 P 转 N 型，并积极推进产线

改造，力求产品更加契合市场需求。新年伊

始，华储光电积极与设备厂家沟通，共同攻

克技术难题，经过多次反复试验，成功解决 N
型电池封装过程中易发生隐裂等问题；对现

有设备进行评估和模拟改造测试，邀请设备

制造商参与方案制定，确保设备升级的可行

性和稳定性。 郭强

科学导报讯 2 月 15 日，山西美锦能源股份有限

公司旗下青岛美锦新能源汽车制造有限公司取得 3 项

专利，彰显了企业在氢能技术研发和创新应用上的雄

厚实力。

据了解，这 3 项专利分别为“一种新型牵引车高压

箱”专利、“一种用于汽车灯具功能验证测试的台架”专

利、“一种声控的车辆低压设备检测装置”专利。青岛美

锦新能源汽车制造有限公司是美锦能源旗下两家新能

源商用车整车制造企业之一。公司围绕氢能产学研一

体化，建设整车研发、制造工程、试验验证和氢能研究

四大中心，总投资 30 亿元，一期产能为 5000 台/年，全

部建成后产能将达到 2 万台/年。

近年来，美锦能源整车板块（飞驰科技、青岛美锦）

高度重视技术研发及科技创新，与国内外多家氢燃料

电池技术企业、研究机构保持紧密的合作关系，共同研

发生产氢燃料电池汽车系列产品，并取得众多专利。
司勇

美锦能源整车板块
再获三项专利

———探访浮山县污水处理厂提质改造工程

冬日的临汾市浮山大地，处处涌动着

奋进的力量。步入浮山县污水处理厂，着眼

处皆是一处处新建、安装、投用的设施设

备，让污水“由浊变清”：新的粗格栅、细格

栅，拦截了污水中的大块杂物；生化池里，

池水泛着层层泡沫，曝气装置一刻不停向

池中通入空气；高密沉淀池里，水中的微小

杂质被去除，水质明显改善；出水口，清澈

透明的水流潺潺而出，与进厂污水形成鲜

明对比。

“为了改善出水水质，让出水水质稳定

达到地表三类水标准，为‘一泓清水入黄

河’作出贡献，浮山县委、县政府着眼大局，

实施了浮山县污水处理厂提质改造工程。”

浮山县城乡建设和交通运输局副局长卫永

生介绍，“该项目投资 5442 万余元，将新建

一座生化池、一座絮凝池和一座臭氧发生

间，改建厌氧池、粗格栅、细格栅、高密沉淀

池，更换生化池曝气系统和回流泵，增加

MABR 生物膜组件。”

这项工程项目于 2024 年 8 月 1 日开

工，分为三期实施。项目启动以来，浮山

县污水处理厂全力做好施工全过程的技

术支撑，协调内部资源，为施工提供坚实

的运营保障；施工方强化资源配备，加强

人力、设备、物资的保障，严格按照目标

任务实施。

“既要保障工程进度，加快改造设备

的安装、调试、运行等工序，又要保证污

水处理系统正常运行，不能让改造工作影

响出水水质，这就需要我们在技术上紧密

配合，不断调整系统运行工况，科学合理

地安排工期。”浮山县污水处理厂厂长高

鹏说。

由于厂区原有地下管线错综复杂，加

之原始资料缺失，项目部只能组织大量人

工，进行人力开挖作业，仅仅 DN300、
DN500 两种规格的管线，就人力挖出 500
余米。

项目经理郑建林说：“这里空间狭小、

设备老旧，改造难度比较大。我们项目部加

强人力、设备的组织，提前与设备生产厂家

对接，严格控制每个施工环节和整个施工

周期，在保证质量和安全的前提下，推动工

程建设有序推进。”

浮山县城乡建设和交通运输局组建专

班，蹲点督导，统筹调度，全力以赴护航项

目建设。在各方合力下，改造工程快马加

鞭，一项项新设备完成安装调试，一项项新

建和改建工程依次完成。施工负责人张晓

勇介绍：“截至目前，我们已经完成厌氧池

改建、磁悬浮鼓风机更换和 1 号生化池的

曝气管铺设、内回流泵安装和缺氧区膜组

件安装，高密沉淀池完成改造并投入使

用。”

改造后的设施设备已经开始发挥作

用。据了解，初沉池改为厌氧池后，增加了

每天 600 立方米的处理能力，大幅提升处

理效率；曾经老旧的曝气系统完成更换后，

优化了处理过程，提高了处理效果；MABR
生物膜组建完成安装后，增加了工序的抗

低温能力，同时更加便于维护。

“总体进度方面，提质改造一期工程已

经完成 80%以上的工程量，预计今年 5 月

份可以全部完成。”高鹏介绍，“二期工程将

对粗格栅进行改建优化，新建絮凝池，引进

先进絮凝工艺技术，强化污水中席位悬浮

物的凝聚沉降效果，新建臭氧发生间，利用

臭氧强氧化性深度处理污水，为水质达标

提供有力的技术支撑。三期工程将新建

3000 立方米生化池一座。”

浮山县污水处理厂提质改造工程不仅

是临汾市“一泓清水入黄河”工程之一，也

是浮山县城市基础设施项目。“冬季行动”

开展以来，浮山县城乡建设和交通运输局

聚焦城市“双品质”建设任务，紧盯“冬季行

动”时间节点，采取务实措施，持续用力、攻

坚破难，充实加强 9 个续建项目工作专班，

全力推进包括浮山县污水处理厂提质改造

工程在内的重点项目达到目标进度。
柴云祥 祁欣
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